/ OBJECTIF: OPTIMISER

NouS METTONS ENCORE UNE FOIS

LE CLIENT AU CENTRE DE NOS IDEES.
NouS INVESTISSONS DANS

DES PROJETS INNOVANTS PARCE
Q‘UE NOUS CROYONS QUE

L OPTIMISATION DES PROCESSUS
PERMET D'AMELIORER LE SERVICE.

NoUS AUTOMATISONS ET AUGMENTONS
L'EFFICACITE DE LA MANUTENTION
DES MARCHANDJISES, ACCENTUONS
L'ATTENTION RESERVEE |

AUX EXPEDITIONS ET REDUISONS

LES TEMPS DE REACTIVITE.

LE FRUIT DE TOUT CEL EST CETTE
NOUVELLE CONSTRUCTION QUI SE
DRESSE DERRIERE LES
ETABLISSEMENTS DE FONTANETO
D'AGOGNA.
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/ POURQUOI MAV?

LA TENDANCE VERS L'AMELIORATION
CONSTANTE ET L'INNOVATION TRAVERSE
TOUT LE SYSTEME CALEFFI ET SE
CONCRETISE DANS DE NOMBREUX
PROJETS DESTINES A OPTIMISER LES
FLUX DE TRAVAIL, LES PROCESSUS DE
PRODUCTION ET L'ORGANISATION EN
GENERAL.

LE PLUS RECENT DE CES PROJETS EST LE
MAGASIN AUTOMATIQUE VERTICAL.

LA NECESSITE DE DISPOSER D'UN VASTE
ESPACE POUR LE STOCKAGE DES
PRODUITS FINIS ET SEMI-FINIS A
CONDUIT A LA CONSTRUCTION D'UNE
STRUCTURE VERTICALE PRESENTANT
DIFFERENTS NIVEAUX
D'AUTOMATISATION, SITUEE HORS DE
LA ZONE DE PRODUCTION MAIS
TOTALEMENT INTEGREE A L'ACTIVITE
D'EXPEDITION.

REALISEE JUSTE DERRIERE
L'ETABLISSEMENT PRINCIPAL, CETTE
STRUCTURE A PERMIS D'EVITER
D'IDENTIFIER DES ESPACES DE
CONSTRUCTION SEPARES LES UNS
DES AUTRES.

ILS'AGIT D'UN PROJET QUI PERMET
D'INTENSIFIER L'EFFICACITE DES
PROCESSUS LOGISTIQUES ET
D'AMELIORER DAVANTAGE LE NIVEAU
DE SERVICE OFFERT AU CLIENT.
COMMENCEE EN 2008 ET REALISEE EN
PLUSIEURS PHASES, L'INSTALLATION
A ETE TESTE EN DECEMBRE 2009 ET
LE FONCTIONNEMENT DU NOUVEAU
MAGASIN EST OPERATIONNEL DEPUIS
JANVIER 2010.
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/ SON FONCTIONNEMENT

UNE PARTIE DES MATIERES PREMIERES

ET LES PRODUITS SEMI-FINIS PROVENANT
DES ETABLISSEMENTS CALEFFI OU DE
FOURNISSEURS CERTIFIES ARRIVENT AU
MAGASIN.

LES PRODUITS FINIS QUI SONT STOCKES ET
EXPEDIES ENSUITE AUX DESTINATAIRES
FINAUX PROVIENNENT PAR CONTRE DE LA
PRODUCTION INTERNE.

LEUR MANUTENTION ENTIEREMENT
AUTOMATIQUE EST ADMINISTREE PAR LE
SYSTEME DE GESTION.

TOUT LE PROCESSUS EST RELIEES PAR DES
TECHNOLOGIES WI-FI ET RF.

LA FIABILITE ET
L'AMELIORATION SONT LE FRUIT DE
L'INVESTISSEMENT DANS LES NOUVELLES
TECHNOLOGIES.
UNE GESTION INFORMATIQUE METICULEUSE
DES DONNEES PERMET UNE TRAGABILITE
COMPLETE DU PRODUIT ET UN MEILLEUR
CONTROLE DES PROCESSUS.
UN PAS DE PLUS VERS LE CLIENT.



ﬂ LA “CONSTRUCTION VERTICALE’ EST
FORMEE DE STRUCTURES METALLIQUES
AUTOPORTEUSES COMPLETEES PAR DES
SYSTEMES DE MANUTENTION AUTOMATIQUES
(HANDLING).

ON DISTINGUE A L'INTERIEUR DEUX ZONES
D'ACTIVITE : UN MAGASIN A PALETTES ET UN
MAGASIN ‘““MINILOAD” POUR LES PRODUITS
DISPOSES DANS DES CAISSES.

CHAQUE ZONE EST DOTEE DE RAYONNAGES DE
SIMPLE PROFONDEUR DISPOSES LE LONG DE 4
ALLEES, DESSERVIES CHACUNE PAR UN
CHARIOT AUTOMATIQUE DEDIE ET EQUIPE
D'UN SYSTEME DE RECUPERATION
D'ENERGIE, POUR UN TOTAL DE 8 ALLEES, 8
CHARIOTS AUTOMATIQUES ET NAVETTES.

AUTOMATISATION. EENISS IR LS

TEMPS ET DES EVENTUELLES ERREURS
D'IDENTIFICATION ET D'ENREGISTREMENT,
ABANDON DE LA DOCUMENTATION PAPIER ET
D'ARCHIVES A LENTE CONSULTATION EN
FAVEUR D'INFORMATIONS COMPLETES ET
DISPONIBLES EN TEMPS REEL.

UNE ACCELERATION DES EXPEDITIONS.

/ DONNEES STRUCTURE

ANNEE D'ENTREE EN SERVICE
FONCTION DU MAGASIN
TYPOLOGIE D'ARTICLES GERES
TYPOLOGIE DE CLIENTS

Type 'UpC STOCKEES (DIMENSIONS ; QUANTITE MAXIMALE EN STOCK)

TYPE DE CONSTRUCTION

SURFACE COUVERTE

HAUTEUR MAXIMALE DES COLONNES
LONGUEUR

SYSTEMES DE MANUTENTION

COMMENT ET OU A LIEU LE PICKING
GESTION OPERATIONNELLE

SYSTEMES D'IDENTIFICATION DES ARTICLES

SYSTEMES DE TRANSMISSION DES DONNEES AUX OPERATEURS

ﬂ LE MAGASIN A PALETTES SE COMPLETE
D'UNE ZONE TAMPON DYNAMIQUE, UNE

VERITABLE AIRE D'ATTENTE POUR LES UNITES

DE CHARGEMENT LES PLUS FREQUEMMENT
PRELEVEES, AFIN D'EVITER TOUTE
RECIRCULATION INUTILE DU MATERIEL.
PARALLELEMENT, UN ROBOT MANIPULATEUR
DOTE D'UN SYSTEME DE VISION POUR LA
DEPALETTISATION DES CAISSES ALIMENTE LE
MAGASIN “MINILOAD’ QUI, EN SORTIE, EST
INTEGRE PAR DES ZONES TAMPONS
DYNAMIQUES, APPELEES SYNCRON, POUR LA
RECEPTION TEMPORAIRE DES CAISSES EN
ATTENTE D'ETRE PRELEVEES.

SYNCHRONISATION. BeRaaYisti

DU TRAVAIL HUMAIN AVEC LA TECHNOLOGIE
DE POINTE ET EXPLOITATION MAXIMUM DES
AVANTAGES DE L'AUTOMATISATION.
OPERATIONS REDUITES AU MINIMUM,
DEPLACEMENTS DE MARCHANDISES
OPTIMISES, ACTIVITES DE L'OPERATEUR
SIMPLIFIEES.
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STOCKAGE ET DISTRIBUTION
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FONCTIONNEMENT DE 6 ZONES DE

PICKING TRES ERGONOMIQUES ET EFFICACES
POUR UN PRELEVEMENT SYNCHRONISE DES
PRODUITS FINIS OU SEMI-FINIS.
L'oPERATEUR EST GUIDE PAR LE SYSTEME
D'INFORMATION DANS LES ACTIVITES
D'IDENTIFICATION DES ARTICLES, DE
COMPTAGE, DE PESAGE ET DE PREPARATION
DES COMMANDES POUR L'EXPEDITION.

OPTIMISATION. EITS T st R

TOUS LES PROCESSUS LOGISTIQUES ET
TENDANCE A L'EXCELLENCE DU SERVICE.

MATIERRES PREMIERES, PRODUITS SEMI-FINIS/COMPOSANTS, PRODUITS FINIS

GROSSISTES/DISTRIBUTEURS

PALETTES (000X1200X1220 MM ET 1000X1200X1220 MM ; JUSQII':I 14 000)

CaxssEs (600X400X320 MM ; JUSQU'A 51 000)

NEUVE
3120 M*
32,70 - 24 M

96 M

4 CHARIOTS AUTOMATIQUES POUR PALETTES, 4 CHARIOTS AUTOMATIQUES POUR CAISSES

AVEC 4 POSTES, 8 NAVETTES SVL

Par COMMANDE, DANS 6 BAIES DE PICKING SIHULTﬂNEMENT DEPUIS PALETTES ET CAISSES

INFORMATISEE
CODE-BARRE

TERMINAUX PORTABLES RHDIOFREQUENCE, TERMINAUX FIXES




@ CALEFH

Hydronic Solutions

Caleffi S.p.A.

S.R.229, n. 25

28010 Fontaneto d'Agogna (NO)
Tel. +39 0322 8491

Fax +39 0322 863305

email: info @ caleffi.com

www.caleffi.com




